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Acoplamentos de duplo engrenamento " ‘
o i 3 o 3 Marca preferida ) )
0s Acoplamentos de Engrenagens Antares sdo dimensionados em funcéo do Torque h < » 0 acoplamento de engrenagens Antares € o preferido
- AR - - %“/’ entre os usuarios segundo pesquisa da Revista NEI. o~ © w0
Nominal (Ty,) da aplicacéo, o que garante vida util e desempenho de operagao | . g T3
adequados. \_ /
|
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Beneficios Linha RGD '
12 12
— — —-—
Alta capacidade de torque
~ \ 13 13
Com grande relacéo torque/tamanho, os acoplamentos Antares da ™ —— -
linha RGD sdo compactos, transmitindo grandes niveis de torque. )
Tabela IV - Dados técnicos linha RGD medidas - mm
. ~ ~ N
Alta capacidade de furacao MODELO Torque nominal Rotacéo maxima Momento de Inércia Massa Furo Méxim Furo Minim d5 " 5 I3+ &6 2
A linha RGD ¢ indicada para aplicacdes de eixos de até 280mm de dia- L Nm rpm Kgm? Kg uro Haximo: - Furo Himimo )
metro. RGD10 1200 8000 0,0056 5 52 12 1159 889 38,9 51 838 686
RGD15 2500 6500 0,02 9 65 20 1524 1016 47,8 61 1052 86,4
Acomodam desalinhamentos, protegendo os equipamentos RGD20 5000 5600 0,047 16 80 25 1778 127 59,4 77 1265 1052
Sao fabricados com dentes triplamente abaulados, que garantem RGD25 8700 5000 0,13 30 98 30 2129 1589 716 92 1549  130,6
preciséo no engrenamento e acomodacdo de desalinhamentos RGD30 12900 4400 0.2 40 115 40 2398 1874 838 107 1803 1524
paralelos e angulares. RGD35 19400 3900 0,47 68 135 45 2794 2189 975 130 2113 1778
. RGD40 30500 3600 0,87 9 160 45 3175 2473 1113 145 2454 2096
Fabricados de acordo com a norma AGMA 516.01
. . . . RGD45 41800 3200 1,4 136 180 50 346 2777 1229 166 2741 235
(metric  dimensions  for gear coupling s flanges)
Possuem intercambialidade com acoplamentos que seguem este Lu bnﬂcagao AGD30 57000 2900 26 190 195 70 3889 3143 1407 183 3058 254
padréo o ) RGD55 81000 2650 4 250 215 70 4254 3443 158 204 3343 2794
) Uma lubrificacdo adequada é essen-
cial para maximizar a vida (til de sua RGD60 95000 2450 57 306 235 75 457,2 3844 1692 229 366  304,8
Qualidade assegurada transmissao. Recomenda-se que o in- RGD70 147000 2150 9,6 485 280 90 527 4515 1956 267 4249 3556
0s acoplamentos Antares possuem alto padrdo de qualidade, re- tervalo entre lubrificacdes néo exceda
sultado da escolha criteriosa de materiais e processos de fabrica- 0 perlodq _de b: meses. Utilizar graxa Distancia minima necessaria para efetuar o e_lllnhamento. ) _
50. 0 que resulta em vida dtil e performance suneriores para lubrificacéo, inserindo-a no orifi- Obs.: Consultar a fabrica em caso de necessidade de alteracdo nas medidas.
¢ao, o qu u u P up ' cio de uma das tampas dentadas, até
que o excesso transhorde no outro ori-
. ficio. Apds, inserir bujoes das tampas - ~ .
2 Anos de garantia total ) ) o Tabela V - Dados para Instalagéo e Operagéo - Linha RGD
A Antares oferece dois anos de garantia total a partir - : - -
da data de instalagdo (quando o Termo de Garantia Utilizar graxa classe NLGI 0 para os Tolerancia de Tolerancia de - ; Tolerancia de Quantidad Torque de aperto NG : |
| ‘ g;eggg‘hdeofgg'r‘i’cgz%%r'o € enviado  fabrica), ou a partir intervalos de rotacéo da tabela abaixo MODELO alinhamento Radial - mm alinhamento Radial - mm Spaizs:sre ® " alishamento deuir;):aa_ : dos parafusos Z:;?LZO:
\ J (rpm). Para rotagdes superiores s in- \ Durante operagao para instalagdo Angular* - mm  °° 9@~ -Nm .
B - dicadas abaixo, utilizar graxa classe h -
NLGI 1. RGD10 0,66 0,05 3 0,15 0.03 28 6
RGD10 0-1030 RGD15 0,86 0,07 3 0,19 0.06 28 8
RGD15 0-700 RGD20 1,02 0,08 3 0,23 0.17 97 6
RGD20 0- 550 RGD25 1,27 0,11 5 0,28 0.23 132 6
RGD30 1,52 0,13 5 0,33 0.34 132 8
RGD25 0-450
RGD35 1,85 0,15 6 0,39 0.45 244 8
RGD30 0 - 400
RGD40 2,15 0,18 6 0,46 0.79 244 8
RGD35 0-350
RGD45 2,40 0.2 8 0,51 1.08 244 10
RGD40 0-280
RGD50 2,70 0,23 8 0,55 1.89 477 8
RGD45 0-230 RGD55 3,10 0,26 8 0,61 1.93 477 14
~ . . (e 05220 RGD60 3,35 0,28 8 0,66 3.46 477 14
VBI‘SOBS eSpeCIaIS RGD55 0-200 RGD70 4,00 0,33 10 0,78 6.35 576 16
Podem ser fabricados com furacgao e rasgo de chaveta, com eixo flutuante, com o . - . . - L. .
~ L . ¢ 9 RGD60 0-180 * Medir as distancias entre faces de cubos com intervalos de 90°. A diferenca entre a minima e a maxima medida encontradas
adaptacao para aplicagao vertical, com espacador, etc. RGD70 0-150

ndo pode ultrapassar os limites de alinhamento angular.




